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I. Kompetensi: 

1. Menggunakan Mistar Geser dengan prosedur yang benar 

2. Membaca Skala pengukuran pada mistar geser dengan benar 

 

II. Sub Kompetensi: 

Setelah selesai praktik diharapkan mahasiswa dapat: 

1. Membaca skala pengukuran pada mistar geser dengan benar yaitu 0,02 mm dan 

1/1000 inchi 

2. Mengukur komponen mesin dengan mistar geser. 

 

III. Alat dan Bahan: 

1. Mistar geser dengan tingkat ketelitian: 0,02 mm 

2. Piston dan pena piston 

3. Katup dan pegas katup 

4. Batang torak 

5. Poros nok (camshaft) 

6. Rocker arm dan rocker shaft 

7. Nampan 

8. Majun 

 

IV. Keselamatan Kerja: 

1. Hati-hati anda bekerja dengan alat ukur yang presisi 

2. Letakkan komponen yang diukur sedekat mungkin dengan skala pengukuran 

pada mistar geser. 

 

V. Langkah Kerja: 

1. Menyiapkan alat dan bahan 

2. Membersihkan komponen dan alat ukur 

3. Mengukur komponen-komponen mesin dengan mistar geser sbb: 

a. Piston: diameter luar, tinggi, kedalaman alur ring, dan diameter dalam lubang 

pena piston 

b. Pena piston: panjang dan diameter luar 

c. Katup: diameter katup dan kepala katup 
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d. Poros nok: tinggi nok, tinggi angkat nok silinder 1, dan diameter luar  jurnal 

e. Rocker arm: diameter dalam 

f. Rocker shaft: diameter luar 

4. Mencatat hasil pengukuran pada lembar kegiatan 

5. Membersihkan alat ukur dan tempat kerja 
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LAPORAN PRAKTIK ALAT DAN PENGUKURAN TEKNIK 

TOPIK: MISTAR GESER  II 

 

No Komponen yang diukur mm inchi 
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Piston: 

a. Diameter luar piston 

b. Tinggi piston 

c. Kedalaman alur ring piston 

d. Diameter lubang pena piston 

 

Pena piston: 

a. Panjang pena piston 

b. Diameter luar pena piston 

 

Katup: 

a. Diameter luar batang katup 

b. Diameter luar kepala katup 

 

Poros Nok: 

a. Tinggi nok silinder 1 

     1) Nok 1 

     2) Nok 2 

b. Tinggi angkat nok silinder 4 

     1) Nok 1 

     2) Nok 2 

c. Diameter luar jurnal tepi  

  

Diameter dalam rocker arm 

 

Diameter luar rocker shaft 
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Kelompok:  

1. --------------------------------------   4. -------------------------------------- 

2. --------------------------------------   5. -------------------------------------- 

3. --------------------------------------   6. -------------------------------------- 

 


