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1.

2.

Setelah selesai praktik diharapkan mahasiswa dapat:

Kompetensi:

Menggunakan telescoping gauge, small hole gauge, micrometer dalam, dan

micrometer kedalaman dengan prosedur yang benar

Menset “0” Micrometer dalam dengan benar

Sub Kompetensi

1. Membaca skala pengukuran pada micrometer dalam 0,01lmm dan micrometer
kedalaman dengan benar
2. Membaca skala pengukuran pada micrometer dalam dan micrometer kedalaman
0,01 mm dengan benar
3. Membaca skala pengukuran pada micrometer dalam dan micrometer kedalaman
0,001 inchi dengan benar
4.  Mengukur komponen mesin dengan micrometer dalam dan micrometer
kedalaman
5.  Menset nol micrometer
lll.  Alat dan Bahan:
1. Telescoping gauge
2. Small hole gauge
3. Micrometer dalam (inside micrometer)
4.  Micrometer kedalaman (depth micrometer)
5. Micrometer luar (outside micrometer) kapasitas: 0 - 25 mm
25- 50 mm
50- 75 mm
75-100 mm
6. Kuncipas 1/2”
7.  Mesin Clinton (stasioner)
8. Kepala silinder mobil
9.  Blok mesin mobil
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10.
11.
12.

Batang torak
Rocker arm
Barel motor diesel

IV. Keselamatan Kerja

1.
2.
3.

Hati-hati anda bekerja dengan alat ukur yang presisi
Melaksanakan praktikum sesuai dengan prosedur kerja

Menanyakan pada instruktur apabila mengalami permasalahan praktikum

V. Langkah Kerja

1. Menyiapkan alat dan bahan
2. Membersihkan komponen dan alat ukur
3.  Mengukur diameter dalam silinder mesin Clinton
4.  Mengukur langkah torak mesin Clinton
5.  Mengukur diameter dalam lubang laluan katup
6. Mengukur keovalan dan ketirusan silinder 1 mesin mobil
7.  Mengukur diameter dalam small end dan big end batang torak
8.  Mengukur diameter dalam rocker arm
9.  Mengukur diameter dalam barel motor diesel
10. Membersihkan komponen, alat ukur, dan tempat kerja

CATATAN:
1. Posisikan alat ukur sejajar dan tegak lurus dengan komponen yang diukur
2. Rakit kembali komponen yang dibongkar dengan benar.
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LAPORAN PRAKTIK ALAT DAN PENGUKURAN TEKNIK
Topik: Telescoping gauge, Inside Micrometer,

dan Depth Micrometer

No

Komponen yang diukur Hasil Pengukuran
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Diameter dalam silinder mesin Clinton
Langkah torak mesin Clinton
Diameter dalam lubang laluan katup:
a. Silinder 1: Lubang laluan katup 1
Lubang laluan katup 2
b. Silinder 2: Lubang laluan katup 1
Lubang laluan katup 2
c. Silinder 3: Lubang laluan katup 1
Lubang laluan katup 2
d. Silinder 4: Lubang laluan katup 1
Lubang laluan katup 2
Keovalan silinder 1 mesin mobil
Ketirusan silinder 1 mesin mobil
Diameter dalam small end batang torak
Diameter dalam big end batang torak
Diameter dalam rocker arm

Diameter dalam barel motor diesel

Kelompok:

1.
2.
3.

- 4. -
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