


KELOMPOK Il - B
PEMBAHAS
r—ﬁ'_"“““'m
801 |ir. Eko Nurmianto, M.Eng.Sc
(Vucer)
802  |Drs. Slamet Sublyantoro, M.Si
(Vucer)
k03  |Ors. Nurdjito
(Vucer)

N804 |in‘am Sulaiman Mwmmmmmm

Pembuatan Frame Lukisan

1-8.05 lmmmm UNY Jat Permbuat Lubang Pasak pada Gawang dan Daun Pisty ..‘
(Vucer) urtuk Industri Keeil Pengrajin Kayy j
808  |Amat Mysto |um Mwmmumw
|vucen 50 ehermetf dari bahan Fiberglass Sustu Upaga Pening _
wmmmuw i
3 Aksesor] olomotil
807 |Drs. Yueri |unano

recker Siter Pipa Tarik Pembuka Bearing Beralur (Snap







ALAT PEMBUAT LUBANG PASAK PADA GAWANG DAN DAUN PINTU
UNTUK INDUSTRI KECIL PENGRAJIN KAYU
Oleh:
Riswan Dwi Djatmiko dan Suprapto Rachmad
abstrak

Permasalahan utama yang dihadapi oelh industri kecil perajin kayu UD
“SUNARDI" adalah kesulitan membuat lubang pasak pada gawang dan daun pintu
jika permintaan pasar cukup banyak, butuh tambahan tenaga kerja. Pembuatan lubang
pasak secara konvensional selain lama juga bentuk dan ukurannya tidak stabil. Untuk
mendapatkan tambahan tenaga tukang kayu yang trampil dan berpengalaman sangat
sulit, umumnya mereka yang telah trampil dan berpengalaman telah memiliki kerja
yang tetap di salah satu industri kayu, lubang pasak yang dibuat secara konvensional
ini sering bentuknya tidak stabil sehingga mengakibatkan terlalu sesak atau terlalu
longgar. Akibatnya produk yang dihasilkan kurang kuat, agak longgar/goyang dan
bentuk sambungan kurang tepat/rapat.

Berdasarkan uraian di atas tampak bahwa rintisan penggunaan alat pelubang
kayu pada gawang dan daun pintu perlu segera dilakukan guna meningkatkan produksi
baik dari segi kualitas maupun kuantitasnya. Hal itu dapat dilakukan dengan cara
membuat mesin untuk keperluan tersebut dan memperkenalkannya kepada para
pengrajin kayu DI UD *“ SUNARDL

Program vucer yang dilakukan dengan membuat mesin/alat pelubang pasak ini
dilaksanakan sesuai dengan rencana dan target yang telah ditetapkan sebelumnya,
mmmmtpembwlubmgpaukpadagawangdandaunpinm&}elglg
melalui serangkaian uji coba, maka diketahuilah unjuk kerja mesin tersebut. Mesin ini
mempunyai tenaga | PK dengan putaran l4$0RPMdmdnpathM
dengan kecepatan 110 cm’ / menit. Dari hasil ujicoba ini, dapat diketahui pula bahwa
alat pembuat lubang pasak ini dapat meningkatkan kapasitas produksinya.




