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1. Menjelaskan bagian-bagian utama mesin frais 
CNC 

2. Menjelaskan prinsip kerja mesin frais CNC 
3. Menjelaskan bagian-bagian panel kontrol CNC 
4. Menjelaskan fungsi tombol-tombol yang ada di 

panel kontrol CNC 
5. Menjelaskan mengenai informasi yang 

diperoleh dari layar di panel kontrol 
6. Menjelaskan sistem koordinat yang digunakan 

pada mesin frais CNC 
7. Menjelaskan posisi titik nol mesin M 
8. Menjelaskan titik nol benda kerja W 
9. Dll (lihat pada Modul) 
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T : pemanggilan alat potong 

S : putaran spindel (G97: Frais) 

S : kecepatan potong (G96 : bubut) 

M03, M04, M05 : putaran spindel (On CW, 

On CCW, OFF) 

M2 atau M30 : program berakhir 

F : gerak makan 
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G41 dan G42 (kompensasi radius kiri dan 

kanan) 

 

 

 

 

 

Untuk gambar di atas G41 atau G42? 
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Program CNC, tanpa memasukkan kompensasi radius alat 

potong (G42 atau G41) 

Koordinat  X,Y 

adalah  jalur alat 

potong (misal 

alat potong 

diameter 12 

mm). 

 

Bagaimana jika 

alat potong 

berbeda 

radiusnya? 

Program 

diubah? 



 N0 G54 

 N10 G90 T1 M3 F125 M8 S1500 

 N20 G92 X0 Y0 Z0 

 N30 G59 

 N40 G00 X-20 Y-20 

 N50 Z3 

 N60 Z-2 

 N70 G42 

 N80 G1 X5 Y5 

 N90 X45 

 N100 Y45 

 N110 X5 

 N120 Y-20 

 N130 G40 

 N140 G0 X-20 Y-20 Z5 

 N150 M5 M8 M30 

 

 

 

 

 

 

 Lihat simulasi berikut! 
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Titik koordinat 

adalah titik 

koordinat 

gambar kerja 

 

Bagaimana jika 

alat potong 

berbeda 

radiusnya? 

 

Program 

diubah? 
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Atau G2 X... Y.... R... (untuk mesin Fanuc)  
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Program tanpa  

menggunakan 

G41 atau G41. 

 

Bagaimana 

kalau G42 atau 

G41 digunakan 

? 



 N0 ..... 

 N10 .... 

 dsb 
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N0 G54 

N10 .... 

N20 G0 X... Y..... Z..... 

N30 Z-..... 

N40 G41 

dst G41 



Ke simulator CNC, untuk mesin bubut 

C:\Users\compaq\Desktop\CNC 

Simulator - Shortcut.lnk 

Dia 46 Dia 50 

50 

............... 

G0 X52 Z2 

X46 

G1 Z-50 

X52 

G0 Z5 

..................... 
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C:\Program 

Files\CncSimulator\CncSimulator.exe 

Lihat gambar contoh di modul 
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