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Abstrak 

 

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menganalisis pengaruh kecepatan 

pemakanan dan kedalaman potong terhadap temperatur pahat. Penelitian ini 

dilakukan pada mesin bubut jenis MAXIMAT ex EMCO. Benda kerja yang 

dipotong adalah baja ST 42 dengan diameter awal 39,45 mm. Setiap kali 

pemotongan pahat bubut dalam keadaan baru/baru diasah dan membutuhkan waktu 

pemotongan selama 30 detik kemudian langsung diukur temperaturnya. Scatter 

diagram dan analisis varian digunakan untuk menganalisis data penelitian. Dari 

penelitian terlihat pengaruh kecepatan pemakanan dan kedalaman potong sangat 

berarti terhadap temperatur pahat. Pengaruh interaksi kedua variabel terlihat 

signifikan terhadap temperatur pahat pada analisis varian.     
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