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GAMBAR KERJA POROS RODA GIGI .
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GAMBAR PORQOS GIGI CACING (PP 4-1B/Gb —B1)
Keterangan :
1. Gunakan Acuan Tabel Suaian poros luar, dan Tabel Ukuran Pasak
2. Mahasiswa wajib mengecek dan membenahi gambar diatas bila perlu
3. Poros gigi cacing dan roda gigi cacing dipasang mati dengan sistem pasak / las
4. Poros gigi cacing sekaligus sebagai mandrel roda gigi cacing
5. Poros Ulir cacing dan Roda Gigi cacing sebagai bagian komponen dari alat
Reduser yang akan dirakit pada PP 5 semester 6 berikutnya.
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